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Maschinensoftware
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Mit der Maschinensoftware von HWACHEON erfassen und dokumentieren Sie Produktions-
Daten, mit deren Hilfe die Prozesse optimiert, Fehler vermieden und Stillstandzeiten reduziert
werden.
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CUTEX-180 HIGHLIGHTS Ge““w

» Fanuc 0i-TF Steuerung

» Manual Guide i

» Hauptspindel mit 15 kW
» mit 7,5 kW Gegenspindel
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. » Angetriebene Werkzeuge mit 5,5 kW
» 12-fach Revolver mit 24 indexierbaren Positionen
: y / [GmbBH » 15 bar Druckerhhungspumpe, 25um Doppelfilter
o N LK » Tool-Presetter Werkzeugvermessung
WERKZELIGMASCHINEN » Werkzeugbruchlberwachung

Im Neuneck 11 78609 Tuningen

kontakt@weco-werkzeugmaschinen.de
www.weco-werkzeugmaschinen.de
. Telefon 07464 98504 0
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WERKZELIGMASLCHINEN .
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Revolver

12x angetriebene Stationen 5.000 1/min CUTEX-180 BL YSMC
24 Stationen mittels Doppelhalter indexierbar
BMT-55 Aufnahme

SchaftgréRen 25x25mm / @ 40 mm
SpannzangengrofRe max. ER 25

Schaltzeit 0,3 sec.

Zerspanungsleistung
Antriebsleistung 5,5 kW
Bohren ins Volle bis @ 55 mm
Gewindebohren bis M16

U2+ T, (b $TD Cutting Dia D217(06.54)
O565.2(02225) - “eguie  SUBOD T [Sub Spindie]
suoE1s2s X = LR {a) $TD Cutting Dia @190(07.48)
Die CUTEX-180 BL YSMC (iberzeugt durch hohe Steifigkeit, robuste Bauweise, Bedienerfreundlichkeit und oot B L Max Cutting Dis ©290(01142)
6 gesteuerte Achsen, von denen 4 simultan gesteuert werden kénnen. A oy’
9.".?_'3/9 2 o r-}</ \'-.'
Maschinen Daten e (A A el ||
Max. Drehdurchmesser @ 300 mm LT e \eNe o2 T N L | N /
Standarddurchmesser @ 206 mm . i) S i R R
Drehlange 452 mm "N "
Spindelbohrung @ 76 mm 'v.".'; Y i
Stangen bis max. @ 65mm Vol N e Rl T
Backenfutter 8 Zoll .""_.B%Dﬂﬁb‘re.i;i‘lé‘:.::'- ' ,.145:5-?11_.;_15?1
Spindellager 2 110 mm R T 195(3.74) | X-axis Strokel 200(7.67)
Spindelnase A2-6 (Sub A2-4) \ b 53 -
Drehzahl Hauptspindel 4.500 (Sub 6.000) 1/min \, (b} STD Cutting Dia @217(28.54)
Antriebsleistung 15/11 (Sub 7,5/5,0) kW
Eilgange X/Z/B (Y) 36 (10) m/min
Achswege X/Z/Y/B 200/580/+55/590 mm
Achsantriebe X/Z/Y/B 3,0/1,8/(3,0)/1,8 kW '
Steuerung FANUC Qi-TF or ‘t:).

Standard Ausstattung CUTEX-180 BL YSMC Gentryloader

8 (Sub 6) Zoll Backenfutter
Spaneférderer nach rechts aus der Maschine
10,4" Monitor

Teileférderband

Werkzeugbruchiberwachung

Gegenspindel mit Auswerfer und Spllung
Backensplilung an den Spindeln
Signalleuchte 3-farbig
Druckerhéhungspumpe mit 25um Doppelfilter
Schnittstelle Lademagazin
Manual Guide i

HWACHEON Maschinensoftware

zum automatischen Zufiihren und Entladen von
Werkstlicken bis max. @ 150 x 130mm und bis
zu 2x3 kg Gewicht, Vereinzelung mit 180°
Schwenkbereich fir stehende oder liegende
Werkstlicke.

Teilestocker mit 12 Paletten & 450 mm Stapelhdhe.

ol

LxBxH 2.500%1.700%1.995 mm
Gewicht 4.450 kg
KUhImitteltank 190 |
Leistungsaufnahme 40 kVA
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. Technische Anderungen und Irrtiimer vorbehalten WEE/(ZEUEMHEEH/NEN




